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SCHODOVY PROFIL
SCHODOVE PROFILY PRO UKONCENI OKRAJU
SCHODISTOVYCH STUPNU S KERAMICKOU PODLAHOU

SC 1 je profil, ktery umoznuje dokoncit okraj schodistovych stupnl s keramickou dlazbou. Jeho unikatni
design umoznuje dokoncovaci jeden profil pri hrané mezi béhounem a stoupacky, béhounu a licnim schodem.
Prfechod mezi hranami se provadi ohnutim profilu, ktery poskytuje vysokou pevnost a prijemny vzhled. Kromé
toho, tvar profilu a umistény podél profilu, otvory umoznuji vihkosti vytéct ze schodisté pokryvajici v okrajové
Casti.

SC 2 Jedna se o profil podobného tvaru a vlastnosti jako profil SC 1, ale pouziva v podlahovych systémech s
drenaznivrstvou kompozitnirohoze s odvodnénim. Pouziti drenaznirohoze s profilem SC 2 umoznuje ventilaci,
vyrovnavanitlaku pary, aabsorpénivrstvu vihkosti pod podlahou na cely povrch schodisté.

SC3 jeprofil proukoncenilice schodu asoklu.
Gcinna drenaz osténi stupnd

odolnost proti korozi a povétrnostnim vliviim
utésnovani okrajovych ¢asti

feseni pro jednoduchou a rychlou instalaci
prodlouzena Zivotnost obkladovych schodist

esteticky vzhled

Zaklad Hlinik potazeny polyesterem
Hmotnost SC1300g/m, SC2 320g/m, SC3 250g/m
Tloustka natéru  cca. 70 um

Barva RAL 9006

Cement a betonové podklady, a jiné substraty, které maji dostatecnou tuhost a pevnost. Podklad musi byt
pevny, rovny a bez kontaminace. Podél okraje se provadi na snizeni Sirky sestaveného profilu (50 mm) a
hloubce cca.1,5m.

Skladaci nebo svinovaci metr, pila na fezani hliniku, nlz, michacka nebo elektrickd vrtacka s pomalymi
otackami, kosikové michadlo, Stétec, malifska Stétka, zednicka Spachtle nebo lzice, nddoba se stupnici.
Pripustné je pouziti ru¢ni nebo mechanické pily uréené na rezani hliniku. Na rezani profilG neni pripustné uziti
nastrojl, které zplsobuji tepelné jevy (prudky narust teploty), napr. Ghlova bruska.

Profilinstalujeme na hranu schodu. Instalace profila SC1 k okraji musi byt provedeno v najednou. Podél profilu
si oznacte mista, kde budou provedeny fezy pro ohnouti profilu rohu. Po ohybani profilli a predem oznaceni,
umisti mechanickym upevnénim, vyvrtané otvory pro hmoZzdinky, a naneste tenkou vrstvu malty lepidla, do
ktery vlozite profily, coz zajiStuje vhodné a rovné jejich nastaveni. Castecné zasroubovat Srouby do hmozdinek
a po zavadnuti malty, dotdhnout az na doraz. Vyslednou mezeru vyplnit pro ohybani elastickou tésnici hmotu
(pro venkovni pouziti, napr., Polyuretan). Dale provadime hydroizolaci. Na hydroizola¢ni vrstvu uklddame
keramické obklady a dlazby pomoci vhodné lepici malty. Kombinace oplasténi a stupen stoupacky a mezera
mezi profilovou desku avyplné vhodné pro pouziti mimo elastickou tésnici hmotou.

Béhem vykonavani montaze chrante lakovany povrch profild pred poskozenim. Neni pfipustnd montaz
poskozenych profild. V pfipadé, ze se profil zaspini, je mozné jeho povrch vydistit vodou a hadrem z materialu,
ktery nezapfi¢ini poskozenipovrchu. Neni pripustné ponechavat necistoty (napf. tésnici maltu nebo lepidlo) do
doby nez ztuhnou na vnéjsich plochach profill. Vyrobce nezodpovidd za skody zplsobené pouzitim
neshodnym s uréenim produktu, pouzitim nevhodnych pomocnych materialt a pouzitim nevhodnych nastroja.
Montaz je nutné vykondvat v souladu s projektem, technickym popisem, prislusSnymi normami, pravidly
stavebnich predpis(, bezpecnostnimi predpisy a hygienou prace.

Cisténi profilt se doporucuje uskutecnit minimalné 2 x roéné. K myti pouzijte nejlépe ¢&istou vodu a hadr z
materialu, ktery neposkrabe povrch profilu. Neni pripustné pouzivat silné kyselych nebo alkalickych cisticich
prostredku a také prostredkl povrchové aktivnich, které mohou reagovat s hlinikem. Neni pfipustné pouziti
organickych rozpoustédel obsahujicich estery, ketony, alkohol, aromatické smési, estery glykolu, chlorované
uhlovodiky, atd.

Po kazdém umyti profild jejich povrch okamzité oplachnéte cistou studenou vodou.

Nepouzivejte pobliz profild posypovou sl a ostatni chemické latky na odstranovani ledu. Doporucujeme
dvakrat do roka provést technickou prohlidku za Gcelem ohledani technického stavu jednotlivych prvki.
Zjisténé zavady je nutno co nejdrive odstranit.
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PRIKLAD Keramicka dlazba Keramicka dlazba
POUZITI
Lepidlo Lepidlo
Hydroizolace Drendzni vrstva

Konstrukce schodu Hydroizolace

Flexibilni tésnéni Konstrukce schodu
Profil SC1 Flexibilni tésnéni

Profil SC2
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UPOZORNENi:

Od okamziku aktualizace ,Technického listu" je predchoziverze povazovanaza neplatnou.

Vyse uvedené informace se vztahuji jen na obecné podminky pouziti nasich produktd a nenahrazuji technicky projekt. V
pfipadé pouziti produktd za jinych podminek nez je uvedeno v ,Technickém listu“, je vykonavatel povinen zjistit, zda je
produkt RODA Renoplast s.r.o. vhodny pro pouziti za téchto podminek. K soucinnosti s produkty spole¢nosti RODA
Renoplasts.r.o. doporu¢ujeme pouzivat materialy ovérenych vyrobcd.

Odpovédnost spolecnosti RODA Renoplast s.r.o. z rozsahu a typu uvedenych informaci se nevztahuje na skody vzniklé
hrubym zachazenim (zamérné jednaninebo nedbalost).

RODA Renoplast s.r.o. +420737 830493

Tésnovice 15Wv info@rodarenoplast.cz
767 01 Kromériz www.rodarenoplast.cz
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